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Entenda os conceitos da Industria 4.0, seus impactos, e saiba como se
preparar para utiliza-los em sua empresa. Vocé pode comecar agora

océ ja deve ter escutado que uma 4* Revolucao
Vlndustrial esta em andamento. Considera-se que

essa revolugao iniciou em 2011, a partir de um
projeto estratégico de alta tecnologia do Governo Ale-
mao visando promover a informatizacao da manufatura,
onde o termo IndGstria 4.0 foi utilizado pela primeira
vez. Seus principios sao: interoperabilidade, descen-
tralizacao, virtualizagao, informagdes em tempo-real e
modularidade.

Se a primeira revolucao, em 1780, trouxe a mecani-
zacao das fabricas, com a energia a vapor; a segunda,
em 1870, introduziu a producao em massa, utilizando
eletricidade; a terceira, nos anos de 1960, trouxe a auto-
macao e robotizacdo as fabricas; a quarta engloba o uso
de tecnologias para automacao e troca de dados, além
dos conceitos de Sistemas Ciberfisicos, Internet das Coi-
sas, Computacdo em Nuvem e até Inteligéncia Artificial.

De acordo com pesquisa da FIESP, 32% das empresas
(indastrias em geral) nunca ouviram falar em Indastria
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4.0 ou em qualquer assunto relacionado a esse tema, e,
dos 68% restantes, 90% acreditam que a Indlstria 4.0 é
uma oportunidade e nao um risco.

A Agéncia Brasileira de Desenvolvimento Industrial
(ABDI) estima que a reducdo anual de custos indus-
triais no Brasil, a partir da migracdo da inddstria para o
conceito 4.0, sera de, no minimo, R$ 73 bilhdes ao ano.
Abrindo esse nimero vemos que R$ 34 bilhdes/ano se-
rdo referentes a ganhos de eficiéncia, R$ 31 bilhdes/ano
serao decorrentes da reducao nos custos de manuten-
cdo de maquinas, e R$ 7 bilhdes/ano serdo na reducao
no consumo de energia. E uma enorme oportunidade e o
beneficio nao é s6 econémico, mas também para o meio
ambiente, que recebera o impacto dessas melhorias.

De uma forma geral, porém, estamos ainda num
periodo de transicao, quando varias tecnologias sao lan-
cadas e/ou estao sendo estudadas, nao havendo ainda
um caminho Gnico. E as opgdes que existem, ou que
pelo menos vemos disponiveis, sao caracterizadas pelo
investimento disruptivo, ou seja, partem do pressuposto
de que devemos trocar o nosso equipamento por algo
mais moderno, que tenha menos consumo de recursos,
e que ja venha embarcado de tecnologia de Gltima ge-
racao, comunicacao sem fios, permitindo acesso on-line
aos dados gerados e que ja estao sendo armazenados.

Esse &€ o caminho mais facil, mas também o mais
custoso. E ainda dentro da premissa da Sustentabilida-
de, outra vertente do mercado, as empresas tém tanta
responsabilidade sobre os equipamentos descartados
quanto tem sobre o efluente gerado pela fabrica.

Entao a realidade é: como podemos falar em inves-
timentos desse nivel para o nosso segmento de Tra-
tamentos de Superficie, se 0 mesmo vem sofrendo ha
anos com a crise econdmica? Como podemos descartar
equipamentos que estdo trabalhando e com capacidade
produtiva ociosa? Como poderemos resolver essa equa-
¢ao: Inddstria 4.0 x Crise Econdmica x Sustentabilidade?

A SOLUCAO

Numa analise fria e criteriosa, o melhor caminho
para o segmento de Tratamento de Superficies chegar
a Inddstria 4.0, juntamente com agoes de Sustentabili-
dade e sobrevivendo a crise, é através da Manutencao.

Primeiramente, porque nao precisaremos descartar,
na maioria dos casos, 0s equipamentos existentes, mas
sim deveremos adequa-los a parametros ideais para
atender as prerrogativas operacionais dos produtos
quimicos (por exemplo: um retificador que esta com
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ripple alto ndo precisa ser descartado), além de garantir
gque o0 mesmo esteja adequado ao seu uso (por exemplo:
um barramento subdimensionado ira consumir energia,
mas nao ira transferi-la adequadamente aos banhos).
Deve-se identificar os pontos de maior relevancia e
iniciar a coleta dos dados, pois ja existem os mais diver-
sos tipos de sensores e coletores de dados wireless (ioT)
que podem ser instalados em quaisquer equipamentos,
com o minimo de adequacdo quando necessario. Mas
lembrem-se: ndao adianta coletar informacdes que nao
serao (teis, ou ndo saber como usar o que foi coletado.

\/ejam esse case:

» Uma empresa da indlstria quimica utilizou dados
gerados em tempo real por sensores na planta da fa-
brica para descobrir que a umidade do ar no ambien-
te externo estava afetando alguns lotes de deter-
minado produto. A estratégia foi trabalhar de forma
preventiva com as condicoes climaticas para alterar
a agenda de produgao sempre que houver previsao
de aumento da umidade relativa do ar. Agora, vocés
podem imaginar a quantidade de informagoes que
seria possivel coletar em uma galvanica, tanto sobre
informagdes de uso e situagao dos equipamentos
quanto de parametros dos processos quimicos?
Sim, é uma quantidade enorme, porém, 0s sensores

e coletores de dados disponiveis ainda ndao estao num

preco totalmente acessivel, entdo deve-se comecar por

coletar os dados de equipamentos e/ou de processos
gue sejam mais importantes, preferencialmente que se-
jam criticos para a sua produgao e que o monitoramento

seja essencial e, conforme a tecnologia va evoluindo e o

custo diminuindo, vocé podera agregar outros sensores

e, consequentemente, tera mais informacgoes sobre a

sua fabrica/producao.
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Entretanto, entramos em outra questdo: com o aci-
mulo dos dados coletados e/ou aumento dos sensores
instalados, a quantidade de informacao armazenada s6
tendera a crescer em volume e velocidade. Para resol-
ver a questdo da velocidade, ja temos a tecnologia 5G
prestes a iniciar seus passos no Brasil. Para a questao
do volume de dados, e a possibilidade do seu acesso de
qualquer lugar, temos o Cloudy Computing (computacao
em nuvem). Mas analisar todos esses dados e efetuar o
cruzamento entre eles, para encontrar padrdes e even-
tos, & acima da capacidade humana para processa-los
num prazo factivel.

Nesse momento entraremos com Big Data, termo
que esta ligado a captura e analise de quantidades
massivas de dados, por meio de sistemas que utili-
zem tecnologias de Data Mining e Machine Learning,
possibilitando o desenvolvimento de softwares para
processar os dados coletados, efetuar o cruzamento das
informacdes, e alertar possiveis problemas que poderao
aparecer, antecipando manutencoes de equipamentos,
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evitando paradas indesejadas, ou efetuando correcoes
nos parametros dos produtos quimicos, fazendo com
que o resultado final (a peca processada) mantenha a
uniformidade e, consequentemente, atinja a qualidade
desejada.

Agora, olhe para dentro da sua fabrica e responda
a essas perguntas: quais sao seus produtos mais ren-
taveis? Quais sao os seus maiores custos? Existiram
paradas de maquinas devido a quebra? Qual seu indice
de retrabalho, onde e por qué?

Nao adianta querer migrar uma fabrica que nao esta
organizada e da qual vocé ndo conhece suas variaveis
para a Inddstria 4.0, vocé vai apenas transferir um velho
problema para uma nova tecnologia; o autoconheci-
mento de sua empresa é o principio de tudo. A partir
desse conhecimento que vocé podera iniciar a escalada
rumo a Inddstria 4.0.

Finalmente, reutilizando o que ja existe dentro da
sua estrutura, conhecendo as variaveis da sua empresa
e desenvolvendo agoes através das informacoes cole-
tadas e analisadas no tempo certo, sera possivel tomar
decisdes mais acertadas, possibilitando otimizar e até
reduzir o consumo dos insumos da sua fabrica sem
afetar o resultado final esperado. Dessa forma, sera,
sim, possivel levar a sua empresa (ou departamento) de
Tratamento de Superficie para a Inddstria 4.0.
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